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Va multumim ca ati ales un aparat PAVONI-ITALIA, o marca de prestigiu care ofera calitate garantata.

Minitemper este conceput pentru a incélzi ciocolata pentru a facilita utilizarea acesteia in timpul glazurarii
si, In acelasi timp, pentru a reduce cantitatea necesara si, prin urmare, pentru a economisi energie.

Aparatul este rapid si usor de utilizat datoritd programelor usor de utilizat si a posibilitatii de a schimba bazinul din
interior: acest lucru garanteaza ca toate tipurile de ciocolata pot fi utilizate in mod eficient. Astfel, Minitemper este
solutia ideala pentru a satisface numeroasele nevoi diferite ale utilizatorului.

Toate maginile PAVONI-ITALIA sunt proiectate si construite in conformitate cu urmatoarele standarde:
- EN 60204-1 Securitatea masinilor - dispozitive electrice de siguranta;
- EN 12852 siguranta si igiena masinilor pentru industria alimentara.

Declaratia de conformitate atasata 044.03/16, certifica faptul ca marcajul CE a fost aplicat in conformitate cu directiva:

Directiva 2014/30/UE

Directiva 2014/35 UE

Directiva 2006/42/UE a Parlamentului European si a Consiliului din 17 mai 2006.

Reg. UE 1935/2004 privind materialele destinate sa vina in contact cu alimentele, concepute pentru a intra

in contact cu substante alimentare

Reg. UE 2023/2006 privind buna practica de fabricatie (BPF) l
inainte de a parasi fabrica, toate produsele si utilajele PAVONI ITALIA S.p.A. sunt supuse unor teste riguroase 'QT}
pentru a Tndeplini standardele interne de calitate a productiei, Tn conformitate cu standardul UNI EN 1ISO 9001.

Pentru a garanta ca acest aparat va continua sa ofere satisfactie si fiabilitate maxima si de duratd, va rugam sa
urmati instructiunile de utilizare si intretinere de mai jos.

Serviciul de asistenta pentru clienti PAVONI-ITALIA este disponibil in orice moment pentru a va oferi orice
informatie sau interventie de care aveti nevoie. Linie directa: +39 035 4934 111

DESCRIEREA MASINII

Masina este formata din urmatoarele componente:

(01) corpul masinii

(02) tastatura

(03) Comutator ON/OFF/unitate de conectare (partea dreapta)
(04) buton

(05) capac detasabil

(06-07) cablu de alimentare

(12) bazin interschimbabil
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PORNIREA

Luati cablul de alimentare si introduceti conectorul (06) in unitatea "ON/OFF switch/plug” (03) din partea
dreapta a masinii.
Introduceti stecherul (07) intr-o priza de retea.
@ Rotiti comutatorul rosu "ON/OFF" din partea dreapta a masinii in pozitia
"I,
Pe afisajul tastaturii (02) vor aparea acum trei linii orizontale,
urmate de literele: rdy (ready).

HHE —
Afisajul afiseaza trei numere impartite cu un punct dupa al doilea.
Al treilea numar (zecimal) poate fi doar "0" sau "5". De exemplu:
CABLUL DE 25,0 (numar intreg), 25,5 (zecimal).
ALIMENTARE
PROGRAMARE

PROGRAME (nivel de temperaturé/pauza)

Masina are cinci programe: Prl1 - Pr2 - Pr3 - Pr4 - Pr5.

Fiecare program este impartit in trei etape, fiecare etapa continand: un nivel de temperatura (20 °C - 60 °C cu trepte de
0,5°C) si o pauza (00,5 - 50,0 minute, cu pasi de 00,5 minute = 30 de secunde). De exemplu:

Etapa 1 (topire)

- SP1 de pe afisaj indica primul nivel de temperatura in °C;

- PA1 de pe afisaj indica prima pauza in minute;

Etapa a 2-a (cristalizare)
- SP2 de pe afisaj indica al doilea nivel de temperatura in °C;
- PA2 de pe afisaj indica cea de-a doua pauza in minute;

Etapa a 3-a (intarire)
- SP3 depe afisaj indica al treilea nivel de temperatura in °C;
- PA3 de pe afisaj indica cea de-a treia pauza in minute.

ACCESAREA PROGRAMULUI

De fiecare datd cand apasati tasta P (vezi tastatura), programul afisat pe display creste (Pr1 -Pr2 -Pr3 - Pr4
- Pr5). Dupa ce ati selectat programul dorit, tineti apasatd tasta P timp de aproximativ 8 secunde pentru a
accesa programul respectiv. Ledul verde incepe sa clipeasca pentru a indica faptul ca programul a fost
selectat (deasupra tastei P din dreapta). Acest led clipeste in timpul modului de programare, dar ramane fix
in timpul productiei (ciclu de lucru).

STABILIREA PROGRAMULUI
Cand eliberati tasta P, pe afisaj apare urmatorul parametru:

SP1 (1st stage - 1st temperature level) timp de 3 secunde.

Afisajul afiseaza apoi temperatura setata anterior sau nimic, ceea ce inseamna ca trebuie sa setati
temperatura. Utilizati tastele + / - de pe tastatura pentru a seta sau modifica temperatura (intervalul acceptat: 20
°C -60°C, cupasi de0,5°C). Apasati tasta P pentru a confirma.

Dupa confirmarea temperaturii,

PA1 (prima etapa - prima pauzd) apare pe afisaj timp de 3 secunde. Afisajul afiseazd apoi ora setata
anterior sau nimic, ceea ce inseamna ca trebuie sa setati ora. Folositi tastele + / - de pe tastatura pentru a seta
sau modifica ora (intervalul acceptat: 00,5 - 50,0 minute, cu pasi de 00,5 = 30 de secunde). Apasati tasta P
pentru a confirma.

Dupé confirmarea timpului, apare SP2 (a doua etapa - al doilea nivel de temperaturd) timp de 3 secunde, urmat de
temperatura setata anterior sau nimic, ceea ce inseamna ca trebuie sa setati temperatura. Utilizati tastele + / - de
pe tastatura pentru a seta sau modifica temperatura (intervalul acceptat: 20 °C - 60 °C, cu pasi de 0,5 °C). Apasati
tasta P pentru a confirma.
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PA2 (a 2-a etapa - a 2-a pauza) apare apoi pe afisaj timp de 3 secunde, —LM

urmata de ora setata anterior sau de nimic, ceea ce inseamna ca trebuie sa

setati ora. Folositi tastele + / - de pe tastatura pentru a seta sau modifica ora l:’ [:1' l'__i
(intervalul acceptat: 00,5 - 50,0 minute, cu pasi de 00,5 = 30 de secunde). RN,
Apésati tasta P pentru a confirma. r 3
Dupé confirmarea orei SP3 (a 3-a etapa - al treilea nivel de temperaturd) @ @
apare timp de 3 secunde, urmat de temperatura setatd anterior sau nimic,

ceea ce inseamna ca trebuie sa setati temperatura. Utilizati tastele + / - de pe (+) (-)
tastatura pentru a seta sau modifica temperatura (intervalul acceptat: 20 P I\l

°C - 60 °C, cu paside 0,5 °C). Apasati tasta P pentru a confirma.

. .
PA3 (a 3-a etapa - a 3-a pauza) apare apoi pe afisaj timp de 3 secunde, selprog start

urmata ﬂ @
de ora setata anterior sau de nimic, ceea ce Tnseamna ca trebuie sa

setati ora. Folositi tastele + / - de pe tastatura pentru a seta sau on / off
modifica ora (intervalul acceptat: 00,5 - 50,0 minute, cu pasi de 00,5 =

30 de secunde). | p@&f@ﬁﬂﬁ |

Apasati tasta P pentru a confirma.

TASTATURA Nl
RENUNTAREA LA PROGRAM

Dupa confirmarea celei de a treia etape cu tasta P, parasiti modul de
programare si se va activa functia
LED-ul nu mai clipeste.

ATENTIE:

Valorile de temperatura SP1 si SP3 trebuie sa fie mai mari decat cele pentru SP2 (deoarece SP2 este un ciclu
de lucru care necesitd o temperatura mai scazuta). in caz contrar, se va auzi soneria masinii, iar valorile setate
nu vor fi acceptate. Apoi trebuie sa setati din nou nivelurile de temperatura.

MASINA NOUA

Noul aparat este livrat cu trei programe deja setate pentru trei tipuri de ciocolata; aceste programe pot fi, totusi,
modificate.

Datele pentru aceste trei programe sunt furnizate pe o foaie atasata la masina (pagina 30).

PREGATIREA MASINII

ADAUGAREA PRODUSULUI

- scoateti capacul (05);

- adaugati produsul. NB: capacitate maxima: 3,50 kg (capacitate nominala a cuvei: 5 I);

Este important ca produsele (aschii sau fulgi) sa fie distribuite uniform in bazin, de o parte si de alta a peretelui
despartitor;

- inchideti capacul.

Pentru a accelera ciclul de lucru, puteti turna produsul preincélzit in bazin (max. 35 °C).

ATENTIE:
Nu adaugati niciodata ciocolatad pana cand masina nu si-a terminat ciclul de lucru anterior.

INCEPEREA CICLULUI DE LUCRU

Dupa ce ati ales programul si ati addugat produsul in bazin, trebuie doar sa apasati Start (vezi tastatura). Lampile

de fincalzire din interiorul aparatului incep acum sa se incalzeasca. Temperatura este afisatd pe display;

aceasta creste treptat pana cand se atinge valoarea SP1 (nivelul 1) setata.

Afisajul indica Tn mod constant temperatura ciocolatei pe tot parcursul ciclului de lucru.

incepeti ciclul de lucru (rotatia bazinului)

Etapa 1 (incélzire)

Bazinul incepe sa se roteasca odata ce a fost atins nivelul 1 de temperatura SP1.

Temperatura ramane constanta in bazin pentru pauza PA1.

Etapa a 2-a (racire)

Ventilatorul de racire incepe acum sa raceasca ciocolata pana la temperatura

SP2. Temperatura este apoi mentinutd constantd datoritd Iampilor din timpul

pauzei PA2. Etapa a 3-a (incéalzire finala)

Temperatura incepe sa creasca din nou (datorita lampilor de incalzire) pana cand ajunge la valoarea SP3

setata. Temperatura este apoi mentinutd constanta in timpul pauzei PA3
|




foldh minitemper 12_2016.gxp_foldh minitemper 15/12/}6@:—19 Pagina 5

SFARSITUL CICLULUI DE LUCRU
Ciclul de lucru se incheie odata ce a treia etapa a programului a fost finalizata. Bazinul continua sa se
invarta; se aude soneria masinii. Pe afisaj apare cuvantul "end" (intermitent) cu temperatura finala SP3.

DUPA CICLUL DE LUCRU

Apasati butonul ON/OFF (a se vedea tastatura) pentru a reduce la tacere soneria si a opri rotatia bazinului.

Apasati din nou butonul PORNIT/OPRIT pentru a porni intoarcerea bazinului si pentru a mentine temperatura
constanta la nivelul SP3 (nivelul etapei a 3-a). Apasati butonul ON/OFF pentru a opri.

Note:

Puteti verifica intotdeauna stadiul in timpul ciclului de lucru apdsand tasta P. Afisajul va indica stadiul timp de 3
secunde: de exemplu, SP2 (cu nivel de temperaturé 2) PA2 (cu pauza 2). Puteti intrerupe ciclul de lucru prin apdsarea
tastei "start". Ciclul este resetat in timp ce tipul de program este incé cel salvat si afisat pe afisaj. Apasati butonul
(04) din partea dreapta a aparatului pentru a amesteca si amalgama mai bine produsul in timpul incélzirii (sau cand
produsul este mai fierbinte de 35 °C).

OPRIREA MASINII

Dupa utilizarea aparatului, rotiti comutatorul ON/OFF (03) pe "O" si apoi deconectati cablul de alimentare (07).

AUTOTEST

Functia "autotest” va permite sa verificati starea diferitelor componente ale masinii.
Procedura a implicat:

- tineti apasata tasta "start" si apasati "comutatorul ON/OFF" (03);

- cuvantul TES apare pe ecranul tastaturii. Acum

puteti:

a) - apasati "I O" (ON/OFF) pentru a verifica motorul; apasati din nou pentru a opri;

b) - apasati "start”pentru a aprinde lampile; apasati din nou pentru a le opri;

c) - apasati "P" pentru a porni ventilatorul; apasati din nou pentru a-I opri.

Trebuie sa opriti aparatul pentru a iesi din acest mod de programare.

SCHIMBAREA BAZINULUI

RETRAGERE

Opriti aparatul prin rotirea comutatorului rosu "ON/OFF" (03) pe "O" (in partea dreaptad a aparatului).
Deconectati fisa "masculing" (07) de la priza de retea (aparatul nu este alimentat). indepértati capacul

(05).

Se extrage sonda de temperatura (10) de pe scaunul (11) de pe peretele despartitor (08). Slabiti cele doua
butoane filetate (09) astfel incat cele doua sectiuni laterale curbate de pe peretele despartitor sa se
desprinda de coloanele lor. Rotiti peretele despartitor (08) in sens invers acelor de ceasornic pentru a-I
separa de coloane. indepértat,i peretele despartitor (08). Se extrage bazinul (12).

REPOZITIONARE

Asigurati-va ca stecherul (07) de pe cablul de alimentare nu este conectata la priza de retea (aparatul nu
este alimentat). Asigurati-va ca bazinul (12) si peretele despartitor (08) sunt curate (se recomanda
spalarea cu apa calda). Asezati bazinul in masina prin pozitionarea celor trei stifturi in gaurile de pe discul
de rotatie al motorului.

Adaugati peretele despartitor (08), asigurandu-va ca cele doua sectiuni laterale curbate se potrivesc pe
coloane.

Strangeti cele doua butoane filetate (09) de pe coloane pentru a fixa peretele

despartitor. Introduceti sonda (10) in locasul sau (11) de pe partea laterala a

peretelui despartitor.

Masina poate fi pornité din nou si programata pentru un nou ciclu de lucru.

MASINA FARA CAPAC

08 - perete

despartitor 09 -

buton zimtat

10 - sonda de temperatura

11 - scaun pentru sonda de temperatura
12 - bazin
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ATENTIE: "ALO" pe afisaj

Ori de cate ori sonda (10) este manipulatd si/sau defectd si nu mai poate detecta temperatura exacta, aparatul
detecteaza acest lucru si emite un sunet de avertizare continuu. in acelasi timp, pe afisaj apare cuvantul
"ALO". Trebuie sa opriti aparatul (semnalul sonor se opreste) si sa inlocuiti sonda.

Serviciul de asistenta pentru clienti PAVONI-ITALIA este disponibil in orice moment pentru a va oferi orice
informatie sau interventie de care aveti nevoie. Linie directd: +39.035.4934111

CARACTERISTICI TEHNICE

- Tensiune nominala: 230/240 Volt / 50 Hz (la cerere: 110 Volt / 60 Hz)
- Intrare electrica: 300 Watt

- Dimensiunile masinii: 420 x 400 mm 400 mm h

- Greutatea totala a masinii: 16 kg

- Ambalaj: dimensiuni: 520 x 500 mm 500 mm h
greutatea masinii+ambalaj: 20 kg

INTRETINERE

Corpul de baza al masinii nu necesita practic nicio intretinere: trebuie doar sa pastrati toate partile externe curate.
Bazinul si peretele despartitor trebuie curatate Tn mod regulat: spalati cu apa calda, in special dupa fiecare schimbare de
produs si/sau schimbare de bazin.

Rezolvarea problemelor:

PROBLEMA

CAUZE

REMEDIE

APARATUL NU PORNESTE

Cablul nu este conectat la aparat sau

nu este conectat corect.
Siguranta a sarit
Scurtcircuit sau siguranta arsa

Conectati corect cablul la
prizé Schimbati
siguranta Inlocuiti sau
reparati circuitul

INGREDIENTELE NU SE AMESTECA

Neincalzit

Controlul temperaturii setat prea
jos

Tnlocuiti

lampile Reglati

GLAZURA SE AMESTECA PREA INCET

temperatura
Controlul temperaturii setat prea Reglati
jos Lampile sunt defecte temperatura

Nivel de glazura prea mic

n

comparatie cu adancimea bolului
Bolul nu se intoarce

Tnlocuiti lampile
Adaugati mai
multe geamuri
Verificati motorul

Incalzirea nu functioneaza

Ventilatorul nu functioneaza

Controlul temperaturii setat prea
sus

Nivel de glazura prea mic in
comparatie
cu adancimea bolului

Temperatura camerei este prea
mare

Tnlocuiti ventilatorul
Ajustati
temperatura
Adaugati mai
multa glazura

Réaciti camera la mai putin de 24°.

Display nu functioneaza

Nu exista energie
electrica Motor
defect

Conectare
Schimbati orice sigurante

arse Verificati motorul

A
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