NZWVIWECO-MATIC

Vakuum-Verpackungsmaschinen

Instructiuni de utilizare M35

Atentie!

Asigurati-va ca va familiarizati cu instructiunile de utilizare inainte de a incepe sa utilizati
masina.

DATE TEHNICE

Versiune Model Serie Anul constructie
Masina de vidat M35 H0J20210239 2021

Tensiune | Numar de faze | Frecventa | Consum
230 V 1Ph 50 Hz 40A

Céand comandati piese de schimb, avem nevoie de datele masinii de mai sus, care pot fi
vazute si pe placuta de pe spatele masinii.

Acestea sunt Tipul masinii / Seria / Anul constructiei
precum si Numarul articolului / Denumirea / Cantitatea dorita

Piesele de schimb trebuie sa indeplineasca cerintele tehnice ale producatorului
masinii! Utilizati numai piese de schimb originale de la WECO-MATIC GmbH.

WECO-MATIC GmbH Telefon: +49 (0) 8334 /98 75 90
In der Paint 16 E-Mail: post@weco-matic.de
D-87730 Bad Gronenbach
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TINAINTE DE UTILIZAREA MASINII, INREGISTRAREA TREBUIE
COMPLETATA DE CATRE UTILIZATOR.

Inregistrati aparatul completdnd informatiile de mai jos. Aceste informatii sunt necesare atunci cand
contactati WECO-MATIC GmbH cu privire la intrebari sau referinte ale masinii specifice.

DETALII PLACA DE IDENTIFICARE A MASINII

Placuta contine date relevante cu privire la informatii pentru gasirea pieselor de schimb necesare. Placuta
este situata pe partea din spate a masinii.

Notati urmatoarele infromatii:

1. MODEL MASINA

2. SERIA MASINII

3. TENSIUNE

DETALII AFISA)

Cand masina este pornitd, doua coduri apar unul dupa celdlalt pe afisajul mare Thainte sa treaca in modul
de utilizare. Primul cod indica versiunea software-ului, iar al doilea cod indica optiunile active. Notati
urmatoarele doua coduri :

4., COD1

5. COD2
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c INSTRUCTIUNI IMPORTANTE DE UTILIZARE!

CITITI INAINTE!

INFORMATII GENERALE

Cititi cu atentie instructiunile Thainte de a utiliza aparatul. Cu privire la pornire, intretinere si operare,
consultati acest manual pentru informatii si instructiuni relevante. Daca apar probleme cu masina
care ar fi putut fi evitate respectand instructiunile de utilizare, garantia va fi anulata.

Daca aveti intrebari sau probleme, puteti contacta WECO-MATIC GmbH.

WECO-MATIC GmbH va doreste placere de lunga durata in utilizarea masinii achizitionate.

INSTRUCTIUNI IMPORTANTE

Masina trebuie transportatd sau mutat3 in pozitie verticald. Inclinarea masinii nu este permis3,
deoarece acest lucru poate cauza deteriorarea pompei si se poate scurge uleiul din pompa!
Asezati masina pe o suprafata plana si orizontala. Acest lucru este necesar pentru ca masina sa
functioneze corect.

Trebuie lasat suficient spatiu in jurul masinii pentru o buna ventilatie. Acest spatiu ar trebui sa fie
de cel putin 5 centimetri pe toate partile.

Temperatura ambientald in care este utilizata masina trebuie sa fie intre 5°C si 30°C. Daca masina
este utilizata la o temperatura ambientala diferita, utilizatorul trebuie sa contacteze WECO-MATIC
GmbH pentru o recomandare.

NU asezati NICIODATA masina direct 1ang3 o sursd de céldura, apa curentd sau un aparat de abur
(de exemplu, cuptor combinat, masina de spalat vase sau aragaz).

A se evita contactul cu lumina directa a soarelui, aceasta este daunatoare pentru capacul din sticla
acrilica.

ALIMENTARE

Verificati daca tensiunea specificata pe placuta de identificare a masinii corespunde tensiunii de la
retea.

Conectati intotdeauna masina la o priza cu impamantare pentru a evita riscul de incendiu sau
electrocutare (conexiune la pamant galben/verde).

Nu asezati obiecte pe cablul de alimentare.

in situatia in care cablul de alimentare este deteriorat, acesta trebuie inlocuit cat mai repede
posibil.

n cazul in care aveti probleme cu aparatul sau cu intretinerea acestuia, deconectati intotdeauna
cablul de alimentare de la priza Thainte de a incerca orice lucru.

Dacd masina nu este folosita o perioada mai lunga de timp, stecherul trebuie scos intotdeauna din
priza.
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POMPA DE VID

¢ Tnainte de a porni masina, verificati dacd existd ulei ih pomp4.

e NU porniti niciodata masina fara ulei in pompa.

e Folositi tipul corect de ulei pentru pompa.

e Dupa mutarea sau transportul masinii, verificati intotdeauna nivelul uleiului Thainte de a utiliza
din nou masina.

e Tnainte de a utiliza masina pentru prima dat& sau dup3 o perioada lunga de inactivitate, rulati
programul de intretinere a pompei (vezi pagina 6) Thainte de a utiliza masina.

c IMPORTANT!
CITITI CU ATENTIE ACESTE INSTRUCTIUNI INAINTE DE UTILIZARE!

INFORMATII GENERALE

e Nuimpachetati produse care pot fi deteriorate in timpul sau dupa ambalarea in vid. Fiintele vii,
bunurile stricate si bunurile explozive nu trebuie niciodata vidate.

e Consultati intotdeauna aceste instructiuni de utilizare daca nu sunteti sigur de functionarea masinii.
Daca instructiunile de utilizare nu ofera o solutie pentru problema dumneavoastra, consultati
WECO-MATIC GmbH.

e Garantia si/sau raspunderea sunt nule in cazul avariilor cauzate de interventia manuala si/sau
reparatii. In caz de defecte, v3 rugdm s contactati WECO-MATIC GmbH.

e Aveti grija sa nu va prindeti parul, degetele sau alte parti ale corpului.

INTRETINERE

e Pentru a garanta functionarea corecta a masinii, este necesar sa se efectueze intretinere regulata.
n cazul intarzierii de intretinere sau al intretinerii de citre amatori, garantia expird automat.

e la efectuarea lucrarilor de intretinere, scoateti intotdeauna stecherul din priza. Masina trebuie sa
fie absolut lipsita de tensiune.

e Daca aveti intrebari referitoare la lucrarile de intretinere, contactati intotdeauna WECO-MATIC
GmbH.
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CAPAC ACRILIC

e Nu asezati niciodata masina in apropierea unei surse de caldura. Evitati lumina directa a soarelui,
acest lucru poate duce la deteriorarea capacului.

e Nu asezati niciodata obiecte fierbinti, ascutite sau grele pe capac. Acest lucru poate cauza
deteriorarea pe termen lung a capacului (fisuri).

e Cel mai bine este sa curatati capacul cu solutie pentru geamuri. Nu utilizati niciodata solventi,
agenti de curatare sau diluanti, deoarece acestia pot deteriora capacul.

e Verificati capacul pentru fisuri cel putin o data pe sdptamana. Daca in capac se vad crapaturi sau
fisuri, masina trebuie oprita IMEDIAT, masina poate fi din nou folosita numai dupa inlocuirea
capacului. Folosirea masinii cu un capac crapat poate duce la implozia acestuia. Orice accident sau
daune cauzate de folosirea masinii cu un capac crapat va anula orice garantie sau raspundere.

e nlocuiti cu precautie capacul dup3 4 ani de utilizare ca interval standard.

POMPA DE VID

e Verificati regulat nivelul de umplere si calitatea uleiului. Daca uleiul este scazut sau de calitate
proasta (opac), adaugati sau schimbati uleiul ihainte de a utiliza masina.

e (Cand schimbati sau completati uleiul, utilizati tipul corect de ulei pentru pompa.

e Lasati programul de intretinere a pompei sa ruleze cel putin un ciclu complet fnainte de a schimba
uleiul.

e Utilizati programul de intretinere a pompei cel putin o data pe saptamana pentru a asigura o buna
si de lunga durata functionare a pompei.
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PIESE IMPORTANTE ALE MASINII

LN AE®NRE

[any
©

Unitate de control (vezi pagina 8, 9)
Cablu de alimentare (vezi pagina 2)
Bara de etansare (fixata in camera de vid printr-un sistem de clic pe cilindrii de presiune)
Garnitura capac pentru etansarea ermetica a camerei de vid (vezi pagina 14)

Orificiu de extractie sau ventilatie

Arcuri cu gaz pentru deschiderea capacului dupa ciclul masinii (vezi pagina 14)

Suport din cauciuc siliconic (omologul barei de etansare) montat pe capacul din sticla acrilica
Buson de umplere cu ulei

Buson de scurgere a uleiului  ( Vezi pagina 13)

Vizor pentru ulei
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INSTALARE

PORNITI MASINA
e (Odata ce aparatul este conectat, acesta poate fi activat folosind comutatorul de pornire/oprire.
e Afisajul arata apoi doua coduri la rand (vezi pagina 2) inainte de a trece in modul de functionare.

Dupa trecerea in modul de functionare, masina este gata de utilizare. Daca
masina este nouad sau a fost inactiva pentru o perioada lunga de timp, programul
de intretinere a pompei ar trebui sa fie rulat. Pentru a face acest lucru, apasati
butonul pentru programul de intretinere al pompei (cel cu matura din imaginea
alaturata), pe afisaj va aparea C si inchideti capacul. Programul ruleaza apoi
automat.

COMUTATOR PORNIRE/OPRIRE

e Comutatorul de pornire/oprire este folosit pentru a porni si opri masina.

e ATENTIE: Comutatorul de pornire/oprire nu asigura ca masina este complet lipsita de tensiune.
Cablul de alimentare trebuie deconectat de la priza pentru a deconecta complet masina. Asigurati-
va ca masina este intotdeauna complet lipsita de tensiune in timpul lucrarilor de defectiune sau de
intretinere.

e (Cand masina este pornitd, pompa functioneaza numai in timpul ciclului de vid.
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PASI STANDARD PENTRU OPERAREA MASINII

N

9.

Porniti masina cu ajutorul comutatorul ON/OFF. Daca masina nu a fost folosita o perioada lunga de
timp, utilizati programul de intretinere a pompei pentru a incalzi pompa.

Umpleti sacul de vid cu produsul ales. Alegeti formatul corect de punga care se potriveste cu
usurinta in jurul produsului, dar sa nu fie prea mare pentru acesta. Acordati atentie circumstantelor
igienice. Materialul de ambalare, produsul si mainile trebuie sa fie curate (si uscate, daca este
posibil).

Puneti sacul de vid in camera. Partea deschisa a pungii trebuie plasata peste bara de etansare
(sacul nu trebuie sd iasa din camera). Daca produsul este mult mai jos decat bara de etansare, se
pot folosi placile de reglare a inaltimii care sunt livrate standard cu masina (acest lucru simplifica
manipularea si scurteaza timpul ciclului).

Punga de vid trebuie plasata peste bara de etansare fara grasime si cute.

Daca bara de etansare este mai lunga decat latimea sacilor de vid, mai multi saci de vid pot fi
plasati unul 1anga altul. Sacii de vid nu trebuie sa se suprapuna unul peste celalalt pe sina de
etansare.

Setati valorile corecte pentru functiile de vidare si etansare.

Tnchideti capacul si masina va trece automat prin ciclul complet al valorilor setate.

Daca se doreste sau este necesar, o parte sau tot ciclul poate fi intrerupt prin apasarea butonului
QUICK STOP. Butonul QUICK STOP intrerupe doar functia activa (vacuum sau etansare) si trece
automat la urmatoarea functie.

Produsul ambalat poate fi scos din masina.

10. Daca masina este proiectata cu o cusatura de separare, marginea proeminenta a sacului de vid

poate fi indepartata.

SIGURANTA si PROTECTIA PRODUSELOR

Procesul de ambalare poate fi intrerupt partial sau complet:
e Pentru a opri functia activa, apasati butonul QUICK STOP.

REZULTAT AMBALAJ OPTIM SI EFICIENT

e Utilizati formatul potrivit si un sac de vid de buna calitate.

e Umpleti cel mult 75% din pungd cu alimentele care urmeazd sa fie impachetate.

e  Puneti punga de vid, fard cute, peste bara de etansare (utilizati numarul corect de
pldci de inserare in camera).
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UNITATEA DE COMANDA

EXECUTIE

Cronometrarea digitald este implementata cu un program de functii care poate fi setat cu diferite valori ale
functiei pe ciclu (pentru a impacheta diverse produse). Un ciclu de program este secventa completa a
valorilor functiei setate pe care masina le parcurge pentru a impacheta un produs.

Controlerul este echipat standard cu un program de intretinere a pompei pentru intretinerea regulata si un
buton STOP pentru intreruperea functiei active.

Valorile functiilor de vidare si etansare sunt ajustabile.
Functia de vid poate fi setata pe secunde, de la minimum 2 la maximum 99 de secunde (in pasi de 1
secunda).

Functia de etansare poate fi reglata intr-un interval cuprins intre minimum 0,5 secunde si maximum 4,0
secunde (in pasi de 0,1 secunde).

OPERARE
Cand aparatul este pornit, acesta este gata de utilizare dupa ce apar cele doua coduri de operare.

Descriere cronometrare digitala a ciclului programului

1. Functiile de vid si de etansare sunt deja setate la valorile corecte
2. inchideti capacul

3. Functia de vid Aparatul incepe procesul de vidare.
Se aprinde LED-ul rosu.
Afisaj : valoarea descrescdtoare a timpului pe secunda, incepand cu timpul setat (max. 99
secunde). Vacuumetrul incepe sa mearga spre stanga.

4. Functia de sudare Dupa ce functia de vid s-a incheiat, functia de etansare incepe sigilarea pungilor de vid.
LED-ul se aprinde.
Afisaj: scade valoarea timpului cu 0,1 secunde, incepand cu timpul setat (max. 4,0 secunde).
Citirea vacuumetrului ramane aceeasi.

5. Functia de ventilatie Dupa ce functia de sudare s-a incheiat, functia de ventilatie incepe sa aeriseasca camera
pana la 1 atmosfera/ATO si capacul se deschide.
Pentru aceasta functie nu se va aprinde LED-ul.
Afisaj: liniute merg in sus si in jos pana cand capacul se deschide.
Vacuumetrul revine la valoarea 0 si capacul se deschide automat.

6. Produsul este ambalat si poate fi scos din camera masinii
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CLASIFICARE OPERARE DISPLAY

+
© o Bo
STOP

L1~ WECO-MATIC

@ VAKUUM @
SCHWEISSEN @

1. DISPLAY
Afiseaza istoricul functiei active n timpul ciclului programului.

2. Butonul SELECTARE FUNCTIE

Selectati functia (vacuum sau sudare) pentru a vizualiza sau modifica valorile functiei. Functia a fost
selectata atunci cand LED-ul se aprinde in fata descrierii functiei de sub afisaj.

3. Butonul PROGRAM SERVICE POMPA

Porniti programul de intretinere pentru pompa (15 minute), vezi pagina 12.

4. FUNCTIA LED-ului
Un LED aprins in fata functiei indica faptul ca functia este activa in timpul ciclului de vidare sau ca o alta
caracteristica a fost selectata in timpul utilizarii sau In modul program.

5. Butonul QUICK STOP (+ SCHNELL STOP)
Functioneaza pe parcursul ciclului: Intreruperea functiei active in timpul ciclului de vidare.
Ciclul de vidare trece imediat la urmatoarea functie.

Functia generala: Mariti valoarea functiei selectate.

6. Butonul -

Functia generala: Reduceti valoarea functiei selectate.
7. VACUUMMETRU

Reprezentarea presiunii din camera de vid.

8. Comutator ON/OFF
Comutatorul de pornire/oprire este folosit pentru a porni si opri masina inainte si dupa utilizare.
ATENTIE : Chiar si dupa oprirea acestui comutator, masina este inca sub tensiune.
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Setarea/modificarea valorilor functiei

Pentru a modifica valorile functiei de vid si/sau de etansare, urmati pasii de mai jos:

Apasati butonul 2 (desen, pagina 9) pentru a selecta functia dorita.
LED-ul se aprinde cand functia este selectata.

Apasati butonul "+ SCHNELL STOP ” sau butonul "-” pentru a mari sau reduce valoarea functiei. Dureaza 0,5
secunde inainte ca valoarea sa se schimbe.

Dupa modificarea valorii, masina trebuie sa parcurga ciclul de program o data pentru a seta valorile.

Functia de vid

Valoarea functiei de vid poate fi marita sau micsorata pana la maximum 99 de secunde, apasand

tasta "+ SCHNELL STOP” sau tasta ”-”, cu conditia ca LED-ul in dreptul caruia scrie VAKUUM sa fie aprins.
Dupa aceea, intervalele sunt modificate in trepte de 10 secunde. Cand butonul este eliberat din nou,
valoarea poate fi schimbata din nou pe secunda.

Functia de sigiliu

Valoarea functiei de sigilare poate fi marita sau micsorata de la minimum 0,5 la maximum 4,0 secunde.
Timpul se poate regla la un interval de 0,1 secunde.

Program de service

Program de intretinere a pompei (vezi pagina 12).

10
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INTRETINEREA MASINII

GENERAL

Intretinerea regulat3 si completa este necesard pentru o duratd lunga de viat3, serveste la prevenirea
defectiunilor si asigurd rezultate optime de ambalare. Tn cazul utilizarii intensive a masinii (mai mult de 4
ore pe zi) se recomand3 efectuarea unei intretineri profesionale la fiecare 6 luni. in alte cazuri, este
suficienta o intretinere completa pe an (in functie de locatie, manipulare si produse).

Cu toate acestea, exista si lucrari de Intretinere mai mici care trebuie efectuate mai des si pe care
utilizatorul le poate efectua independent. Mai jos este o prezentare generala a acestei lucrari.

IMPORTANT INAINTE SI iN TIMPUL INTRETINERII

e Masina trebuie sa fie intotdeauna complet deconectata de la curent inainte de efectuarea oricaror
lucrari de intretinere. Scoateti intotdeauna stecherul din priza.

e Daca masina nu functioneaza corect sau emite zgomote ciudate, opriti-o folosind comutatorul
ON/OFF si contactati WECO-MATIC GmbH.

e NU folositi NICIODATA detergenti care contin solventi pentru curdtarea capacului transparent.
Verificati in mod regulat capacul pentru fisuri. Tn caz de fisuri, opriti imediat masina si contactati
WECO-MATIC GmbH.

e Curatarea cu presiune inalta nu este permisa pentru masina. Curatarea cu presiune inalta poate
provoca daune semnificative componentelor electronice si altor componente ale masinii.

e Apa nu trebuie sa intre in orificiul de aspiratie al camerei sau orificiul de evacuare a pompei.
Acest lucru ar duce la daune ireparabile ale pompei.

e Lucrarile majore de intretinere trebuie efectuate intotdeauna de catre un furnizor autorizat. WECO-
MATIC GmbH nu poate fi facuta raspunzatoare pentru eventualele defectiuni sau daca durata de
utilizare este depasita semnificativ fara o recomandare.

e Masina trebuie transportats sau mutatd in pozitie verticald. Inclinarea masinii NU este permisa
deoarece aceasta poate deteriora pompa si poate cauza scurgeri de ulei

e 1ncazul in care instructiunile de intretinere din acest manual nu sunt respectate, WECO-MATIC
GmbH nu poate fi facuta raspunzatoare pentru eventualele defectiuni si defecte.

e Daca aveti intrebari legate de intretinere sau defectiuni, va rugam sa contactati WECO-MATIC
GmbH.

11
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PROGRAM DE INTRETINERE STANDARD

Zilnic e Curatati camera de vid, capacul si carcasa cu o carpa umeda dupa utilizare.
e Atentie, nu utilizati agenti de curatare cu solventi agresivi.
e Atentie, nu folositi o masina de curatat cu inalta presiune.

Saptamanal e Verificati nivelul uleiului si daca nivelul uleiului este prea scazut sau este
tulbure, Tnlocuiti sau completati uleiul.

e Activati programul de intretinere a pompei cel putin o data pe saptamana

e \Verificati bara de etansare pentru a nu se deteriora. Inlocuiti banda de
teflon / sdrma de etansare daca calitatea etansarii nu mai este suficientd
sau banda de teflon / sirma de etansare nu mai este ferm pe sina.

e Verificati garnitura capacului si Tnlocuiti-o daca este deteriorata sau
scoasa.

e Verificati capacul transparent din sticla acrilica pentru fisuri. Daca sunt
crapaturi vizibile, opriti imediat masina si contactati WECO-MATIC GmbH.

Semestrial e Schimbati uleiul cel putin o data la 6 luni.

Anual e Verificati daca filtrul de vapori de ulei prezinta contaminare. La saturatie,
inlocuiti filtrul. Contactati WECO-MATIC GmbH pentru intretinere
profesionala.

Trimestrial e inlocuiti capacul transparent si arcurile de gaz (daca este necesar).
e Tnlocuiti membranele cilindrilor de sudura.

iNTRETINEREA POMPEI DE VACUUM

ntretinerea regulatd a pompei este foarte importantd pentru a asigura o functionarea corects si de lunga
durata. Urmatoarele lucrari sunt necesare pentru o buna functionare. Se recomanda ca pompa sa fie
verificata cel putin o data pe an de catre WECO-MATIC GmbH daca este utilizata in mod regulat, pentru a
asigura o functionare indelungata si fara probleme.

PROGRAMUL DE INTRETINERE AL POMPEI

Programul de intretinere al pompei asigura cd pompa este spalata corespunzator. In timpul programului,
pompa si uleiul ating temperatura de functionare, ceea ce imbunatateste capacitatea uleiului de a absorbi
si filtra orice umiditate si contaminanti. Datorita temperaturii ridicate, pompa nu evapora umiditatea,
reducand posibilitatea oricarei acumulari de rugina. Durata programului este de 15 minute si se recomanda
rularea acestuia cel putin o data pe saptamana. Porniti masina, apasati butonul 3 (pg. 9) si inchideti
capacul. Programul va porni automat, iar pe afisaj va fi numarul 15 si un punct care sare dintr-o parte in
alta. Apoi apare 14, apoi 13, 12 etc., pana cand programul se termina automat la 00 si capacul se deschide
singur! Masina revine apoi la modul normal de functionare si este gata de utilizare din nou. Este important
ca programul sa finalizeze ciclul de 15 minute. De asemenea, este indicat sa rulati programul prima data
cand 1l utilizati masina dupa ce a stat mult timp inactiv si inainte de a schimba uleiul.

12
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SCHIMBAREA / COMPLETAREA ULEIULUI

Nivelul si calitatea uleiului trebuie verificate cel putin o data pe saptamana. Folositi vizorul pentru ulei in
acest scop. Daca uleiul este tulbure, trebuie schimbat. Uleiul trebuie schimbat cel putin o data la 6 luni.

Este important sa va asigurati ca programul de intretinere a pompei este activat ihainte de schimbarea
uleiului. In acest fel se incalzeste pompa si mai ales uleiul, ceea ce ajuta ca vascozitatea uleiului sa atinga un
nivel scdzut sau ca uleiul s& devin3 lichid, facilitdnd astfel schimbarea uleiului. In plus, contaminarea care se
afla in pompa poate fi indepartata mai usor.

ATENTIE: la scoaterea busonului pot iesi vapori de ulei fierbinte. Uleiul iese apoi din scurgere (dedesubt
trebuie tinut un vas de colectare). Spre sfarsitul scurgerii, inclinati usor masina, astfel incat tot uleiul si
sedimentele sa se scurga. Dupa scurgere, reatasati dopul de scurgere.

1. Program de intretinere a pompei = Apasati butonul cu matura de pe panou (pe afisaj apare C mare >
apoi inchideti capacul, durata = aprox. 15 min.).

Nu intrerupeti programul in niciun caz, deoarece acest lucru poate duce
la probleme la electronice.

2. Slabiti busonul de scurgere a uleiului de jos (Fig. 2) cu o cheie tubulara
de 27 de mm. ATENTIE! Dupa deschiderea acestui dop, uleiul curge
imediat din pompa. Asigurati-va ca puneti un recipient dedesubt!

3. Curatati vizorul de ulei (Fig. 3) daca este necesar (utilizati o cheie tubulara
de 32 de mm si rotiti-I spre stanga, slabiti vizorul si apoi desurubati-I)
pentru a asigura inspectia vizuala. Dupa ce uleiul uzat s-a scurs,
reintroduceti dopul de scurgere si vizorul.

(De asemenea, este important sa va asigurati ca sigiliul respectiv nu este
nca fisurat sau chiar rupt.)

4. Deschideti busonul superior (Fig. 5) cu o cheie tubulard de 32 de mm
si completati cu ulei nou (HYD 32 FOOD) pentru pompa.

ATENTIE! Umpleti cu ulei numai dupa ce cele doud

dopuri inferioare au fost stranse. (Este important sa va asigurati ca busonul
de scurgere nu este strans prea mult, altfel exista riscul ca busonul de scurgere
sa se rupal)

5. inchideti din nou busonul de umplere (nu il stréngeti prea mult) = pompa este acum gata sa functioneze din nou.
NU INCLINATI SURUBURILE DE PLASTIC LA INSTALARE!

ATENTIE: umplutura trebuie facuta in cantitati mici si cu pauze intre ele. Umpleti cu ulei pana in partea de
sus a indicatorului de nivel de ulei, dar nu umpleti peste masura!

Tipul si calitatea uleiului:
Este important sa folositi tipul si cantitatea potrivita de ulei pentru pompa. Folosirea unui tip gresit de ulei

sau umplerea peste masura poate deteriora pompa. Temperatura ambientala in care se afla masina este,
de asemenea, importanta pentru alegerea tipului de ulei.
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Tnlocuirea garniturii capacului

Garnitura capacului asigura etansarea completa a camerei de vid
in timpul ciclului masinii.

Acest lucru este necesar pentru a obtine un vid optim.

Garnitura capacului este supusa uzurii din cauza diferentelor mari
de presiune si, prin urmare, trebuie Tnlocuita in mod regulat.
Verificati saptamanal etansarea capacului pentru fisuri sau
deteriorare.

Ciclul de intretinere a etansarii capacului este de cel putin o data
la 6 luni.

(Aceastd informatie se aplicd utilizarii reqgulate a masinii si a produselor
standard. Nu se pot pretinde drepturi din aceste informatii.)

O garnitura a capacului prea scurta sau prea lunga poate cauza
probleme sau scurgeri la inchiderea capacului.

Buza sigiliului trebuie sa fie orientata spre exterior pe partea inferioara a capacului.

Garnitura trebuie presata uniform si fara tensiune in canelura capacului.
Capetele trebuie taiate drept si asezate (lipite) unul langa celalalt (fara distanta) pentru a preveni
scurgerile.

Tnlocuirea amortizoarelor capacului

1. Scoateti panoul din spate din spatele masinii.

2. Tmpingeti capacul inapoi pani la capit pentru a scoate
amortizoarele din clema de plastic.

3. Slabiti surubul M6 din partea de jos a amortizoarelor,
nu este nevoie sa indepartati complet surubul.

4. Scoateti amortizoarele defecte (trageti de sus) si
puneti noile amortizoare in suportul de plastic. Acum
strangeti din nou surubul M6, impingeti amortizoarele
Tnapoi si trageti capacul in jos pana cand amortizoarele
se potrivesc in click in balamale .

5. Puneti la loc panoul din spatele masinii.

(Instructiunile au doar scop ilustrativ, nicio rdspundere nu poate fi acceptatd
pentru orice daune care ar putea apdrea. In plus, nu pot fi afirmate drepturi
din informatii.)
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GHID DE DETECTARE A DEFECTIUNILOR

DEFECTIUNE

CAUZE POSIBILE

SOLUTIE

Masina nu porneste sau
nu are putere

o Stecherul de la retea nu este complet
introdus in priza.

o Stecherul nu este in priza.

e Siguranta pentru tensiunea de retea s-a
ars.

e Siguranta de pe placa de circuit s-a ars.

o Microcomutator fara Contact.

e Introduceti stecherul in priza.

e Introduceti stecherul in priza.
o inlocuiti siguranta (asigurati-
va ca are acelasi voltaj).

e Scoateti panoul frontal si
introduceti o noua siguranta

e Reajustati
microintrerupatorul.

Masina nu functioneaza
(afisajul sau unitatea de
control nu
functioneaza)

e Siguranta de pe transformatorul de
comanda s-a ars sau este slabita.

e Microintrerupatorul care este pornit la
inchiderea capacului este defect sau rupt.
e Exista o defectiune interna.

e Verificati si Tnlocuiti daca este
necesar.

e Setati corect micro-
intrerupatoarele sau inlocuiti.

¢ Consultati WECO-MATIC
GmbH.

Capacul transparent nu
se deschide automat

e Arcurile de gaz sunt slabite.

e Consultati WECO-MATIC
GmbH sau un reprezentant /
partener.

Vidul final este
insuficient

e Durata de vidare / etansare nu este
indeajuns de lunga.
e Nu este suficient ulei Tn pompa de vid.

o Orificiul de aspiratie din partea din spate
a camerei de vid este partial inchis de sacul
de vid.

e Garnitura de guma a capacului este
uzata.

o Uleiul este murdar.

e Separatorul aer/ulei este saturat.

o Mariti timpul de vidare /
etansare.

e Verificati nivelul uleiului si
completati daca este necesar
(atentie la tip si cantitate).

o Asezati sacul de vid putin mai
mult spre bara de etansare.

e inlocuiti garnitura capacului.

e Schimbati uleiul (atentie la tip
si cantitate)

e Schimbati separatorul aer/ulei
/ consultati WECO-MATIC
GmbH.
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DEFECTIUNE

CAUZE POSIBILE

SOLUTIE

Punga de vid nu este sigilata bine
si/sau sigilata corespunzator.

e Deschiderea sacului de vid nu
este pozitionata corect pe bara
de etansare.

e Timpul de vidare este setat
prea lung / prea scurt.

e Cauciucul siliconic din contra-
bara este deteriorat/uzat.

e Banda de teflon este
deteriorata.

e Interiorul deschiderii sacului de
vid este murdar.

e Puneti punga de vid intinsa si
netezita peste bara de etansare.

e Setati timpul de vidare mai
mare sau mai mic.
e Tnlocuiti cauciucul siliconic.

e inlocuiti banda de teflon.

e Curatati deschiderea pungii.

Masina aspira prea lent

o Filtrul de admisie al pompei
este infundat.

e Separator aer/ulei (filtrul) este
saturat (plin) sau infundat.

e Anuntati WECO-MATIC GmbH.

eSchimbati separatorul aer/ulei /
consultati WECO-MATIC GmbH.

Daca aveti alte probleme cu masina,

va rugam sa contactati WECO-MATIC GmbH

WECO-MATIC GmbH
Masini de ambalat in vid
In der Paint 16
D-87730 Bad Gronenbach

Telefon: +49 (0) 8334 / 98 75 90

E-Mail: post@weco-matic.de
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